
DATA
SHEET

siegling transilon
conveyor and processing belts

÷ータシーø 

EL  0/U2 MT-HACCP (BL) FDA

Art. No.: 906891 M 1:2

用途例

製菓û製パン 練生地搬送

食品産業 検査機器用ベûø

一般搬送 計量器

物流 öンション無コンベ²

注文情報

製品コüù 906891

波型サ´ùウ¹üûベûøとして適 不可

供給可能幅 [mm] 3200 mm  /  125.98 in 

幅継ぎ加工 不可
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構造

N面材質 ýúウüタン

表面性状 平滑ÿ艶消wĀ

コüö³ング厚み 0.2 mm  /  0.008 in 

色調 青

O面の表面材質 ýúエスöû帆布

表面性状 帆布

色調 透明

芯体材質 幅剛性~あ»1ýúエスöû~縦糸x横糸{
¹z»半エùスö³ッ¿~ハ´öúッù帆布
11÷ù´

÷ù´数 1

駆動面性状 特殊構造

技術÷üタ

総厚 1.35 mm ± 0.1
0.053 in ± 0.004 

重量 1.35 kg/m² ± 0.1
0.277 lbs/ft² ± 0.02 

k1%緩和値ÿ1%伸長時の有効張力Ā ISO
21181:2005に準拠

0.6 N/mm  /  3.43 lbf/in 

最小取付張率ÿ参考値Ā 1.5 %

最大取付張率ÿ参考値Ā 5 %

鋼製パネûに対す»O面の摩擦係数ÿISO
21182に準拠Ā

0.17

鋼製パネûに対す»N面の摩擦係数ÿISO
21182に準拠Ā

0.5

使用温度範囲 -30/100 °C, 短時間 120 °C
-22/212 °F, 短時間 248 °F

DIN 53505 (Shore
A)に準拠した表面コüö³ングの硬度

92
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特性

幅剛性 条件付}w幅剛性あº

øùõコンベ² 不可

²キュüð搬送に適 不可

傾斜搬送 不可

ú´õ¸ッ¸に適 可

カüöコンベ²に適 不可

難燃性要求用途 不適応

騒音防止性 標準

ベûø支持 滑ºöーöû0(キャú²ýーù可能)

食品向q

(EU) 10/2011と (EC) 1935/2004に適合 未包装~食品~搬送{関w1食品x接触y»
こxを意図y»÷ùスチッ¿素材及び製品{
関y»委員会規則 (EU
10/2011Ā1食品接触材料及び物品{関y»
欧州規則 (Regulation EC No
1935/2004Ā~要件を��wvいまy2

FDA 21CFR ²メúカ食品医薬品局 ÿFDA [U.S. Food
and Drug Administration]Ā
|規定y»未包装~食品搬送{関y»規格F
DA 21CFR~要件を��wvいまy2

HACCP HACCPコンセ÷ø{適合w�特殊設計
Ā耐�熱性1頻繁z洗浄{最適

帯電防止処理

帯電防止 帯電防止ÿベûø内部ま��表面|導電性2
体積固有抵抗R(Di)� 3x10⁸Ω以下

加工

ベûø¸ッ¸·üû スþーøシーû

波型サ´ùウ¹üûベûøとして適 不可

N面への桟付 可

O面への桟付 可

ñカûカûõ±¹úü HS-21; KS

Siegling - total belting solutions Seite 3/4



DATA
SHEET

siegling transilon
conveyor and processing belts

EL  0/U2 MT-HACCP (BL) FDA

最小÷üú径

Z-接着 (70 x 11,5 mm) φ[mm]　逆曲r有º 24 mm  /  0.9 in 

Z-接着 (70 x 11,5 mm) φ[mm]　逆曲r無し 8 mm  /  0.3 in 

Z接着時の最小÷üú径　ÿú´õ¸ッ¸半
径Ā

3 mm  /  0.1 in 

備考

耐薬品性 U

÷ータシーø{zけ»物理÷ータ�概算値w1製品~製造環境{応xv変更y»こx|あº1DIN50014/ISO
554{準拠w�標準的z環境条件ÿ23℃/73°F10相対�度50％Āw設定さ¼vいまy2従sv1使用さ¼»
温度/�度条件{¸sv変動|あºまy2供給可能zベûøタ´÷x製造許容差{tいv�<技術情報1=x
カタýÀNo. 317を参照く�さい2特注品{tいv�1書面{¸»確認|必要wy2
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